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Silla Especial para maestro
502 x 540 x 762 mm
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Descripcion detallada

Generalidades
- Se debera fabricar el mobiliario con el menor nimero de piezas que permita el material, con la finalidad de minimizar el uso de uniones.

- Todos los dobleces realizados en acero deberan efectuarse en frio, con la finalidad de no alterar las caracteristicas fisicas del material por el uso de procesos
térmicos. Los dobleces deberdn estar alineados correctamente y sin deformaciones .

- Las uniones entre componentes deberan permitir un perfecto ensamble .

Estructura
- Las patas de la silla se fabricaran con redondo macizo de acero al carbono de 1/2" al frente se tendra un refuerzo en el mismo material .

- Ensamblaje de asiento: Travesafio en ldmina de acero al carbono calibre 14 .

Asiento y respaldo
- Inyectados en polipropileno de alto impacto, aditivo antiestatico, con transferencia térmica y texturizada en las caras expuestas . El polipropileno debera tener

un espesor minimo de 4 mm
Asiento: 470 x 460 mm  Respaldo: 470 x 300mm  Espesor: 4 mm

Uniones
- S6lo se aceptaran uniones en cordones completos, evitando el uso de puntos y no deberan presentarse filos a consecuencia de la escoria de la soldadura

- Las uniones soldadas deberan ser uniformes, para lo cual se desbastara y/o pulird permitiendo un acabado con el menor relieve posible .
- Los conectores no deberan contaminar el material que sujetan, interferir con la funcién del mobiliario ni ser visibles en la cara expuesta .

Regatones
- De abrazadera, fabricados en polipropileno de alto impacto con un peralte efectivo no menora 5 mm

Acabado
- Las piezas metalicas deberan desengrasarse y fosfatizarse para recibir pintura electrostética epdxica y su temperatura de curado debera encontrarse en un

rango de entre 180 °C y 210 °C

Observaciones

1. Las dimensiones consignadas son las nominales, se podran aceptar variaciones en las dimensiones del disefio, siempre y cuando éstas no afecten los requerimientos antropométricos .
2. Se podra utilizar todo aquel mobiliario y/o equipamiento que sea similar en especificaciones, caracteristicas y calidad; cumpliendo con la Normatividad aplicable vigente .
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Primaria y Secundaria

——— e Descripcion
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"\ . Estructura Tubular redondo de acero al carbono
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Asientoy . .
Inyectados en polipropileno
i respaldo
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Paleta Inyectada en polipropileno
) Papelera Fija Macizo redondo de acero al carbono
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Acabados Pintura electrostatica

Dimensiones
Altura: 837
Altura asiento: 448
) . Longitud: 505

- o Profundidad: 518




Descripcidn detallada

Generalidades
- Se debera fabricar el mobiliario con el menor nimero de piezas que permita el material, con la finalidad de minimizar el uso de uniones .

- Todos los dobleces realizados en acero deberan efectuarse en frio, con la finalidad de no alterar las caracteristicas fisicas del material por el uso de procesos
térmicos. Los dobleces deberan estar alineados correctamente y sin deformaciones . Las uniones entre componentes deberdn permitir un perfecto ensamble .

Estructura
- Estard formada de 2 tubulares redondos de acero al carbono de 1" en calibre 18 doblados en forma de "U", los cuéles se unirdn por medio ldminas de acero al

carbono cal . 14 con dobleces en forma variable pero siempre con cortes semicirculares en los extremos para alojar y soldar la estructura. Las laminas tendran
perforaciones para sujecién de la concha . Las patas contaran con refuerzos laterales troquelados, fabricados en soleras lamina de acero al carbono calibre 14 a la
que se soldara una parrilla constituida a base de redondos de acero macizo de 3/8". Para la sujecion de la paleta, se soldaran dos tubulares redondos de acero al
carbono de 3/4" en Cal . 14 a la placa que une las patas y se soldara en su parte superior una placa de acero al carbono cal . 14 con las preparaciones necesarias

para recibir la paleta de PP.
- Paleta se fabricard en una sola pieza, inyectada en polipropileno de alto impacto con lapicera .

Asiento
- Concha integral inyectada en polipropileno de alto impacto con aditivo antiestatico y retardante a la flama, con transferencia térmica en el respaldo y

texturizadas en la cara expuesta Espesor: 4 mm

Uniones
- Sélo se aceptaran uniones soldadas en cordones completos, evitando el uso de puntos y no deberan presentarse filos a consecuencia de la escoria de la

soldadura
- Las uniones soldadas deberan ser uniformes, para lo cual se desbastara y/o pulird permitiendo un acabado con el menor relieve posible .

- Los conectores no deberan contaminar el material que sujetan, interferir con la funcién del mobiliario ni ser visibles en las caras expuestas

Regatones
- De embutir, semiesféricos de PP de alto impacto con un peralte efectivo no menora 5 mm

Acabado
- Las piezas metalicas deberan desengrasarse y fosfatizarse para recibir pintura electrostatica epodxica, su temperatura de curado debera encontrarse en un rango

de entre 180 °C y 210 °C

Observaciones

1. Las dimensiones consignadas son las nominales, se podréan aceptar variaciones en las dimensiones del disefio, siempre y cuando éstas no afecten los requerimientos antropometricos .

2. Se podré utilizar todo aquel mobiliario y/o equipamiento que sea similar en especificaciones, caracteristicas y calidad; cumpliendo con la Normatividad aplicable vigente .
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Silla infantil metdlica con asiento y respaldo de polipropileno
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Descripcidn detallada

Generalidades
- Se debera fabricar el mobiliario con el menor nimero de piezas que permita el material, con la finalidad de minimizar el uso de uniones.

- Todos los dobleces realizados en acero deberdn efectuarse en frio, con la finalidad de no alterar las caracteristicas fisicas del material por el uso de procesos
térmicos . Los dobleces deberan estar alineados correctamente y sin deformaciones. Las uniones entre componentes deberan permitir un perfecto ensamble .

Estructura
- Se conformara de con dos tubulares redondos de 1" de diametro fabricados en acero al carbono Cal. 18 doblados en forma de "U" para formar las patas. La

estructura del respaldo sera fabricada en tubular redondo de acero al carbono de 1" de didmetro Cal . 18.
- Cada pata tendra soldada un refuerzo lateral a base de soleras troqueladas de ldmina de acero al carbono Cal . 14.

Asiento y respaldo:
- Seran inyectados en polipropileno de alto impacto con aditivo antiestatico y retardante a la flama, texturizadas en la cara expuesta . Tanto el asiento como el

respaldo deberdn tener un espesor minimo de 4mm

Uniones
- Solo se aceptaran uniones soldadas en cordones completos, evitando el uso de puntos y no deberan presentarse filos a consecuencia de la escoria de la

soldadura, para lo cual se desbastara y/o pulird permitiendo un acabado con el menor relieve posible .
- Los conectores no deberan contaminar el material que sujetan, interferir con la funcidn del mobiliario ni encontrarse visibles sobre las caras expuestas de los

asientos.

Regatones
- Semiesféricos de embutir, fabricados en PP de alto impacto de 3/4" de didmetro con un peralte efectivo no menor a5 mm

Acabado
- Las piezas metalicas deberan desengrasarse y fosfatizarse para recibir pintura electrostatica epdxica y su temperatura de curado debera encontrarse en un

rango de entre 180 °Cy 210 °C

Observaciones

1. Las dimensiones consignadas son las nominales, se podrdn aceptar variaciones en las dimensiones del disefio, siempre y cuando éstas no afecten los requerimientos antropométricos .
2. Se podra utilizar todo aquel mobiliario y/o equipamiento que sea similar en especificaciones, caracteristicas y calidad; cumpliendo con la Normatividad aplicable vigente .
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Descripcion detallada

Ceneralidades
- Se deberd fabricar el mobiliario con el menor nimero de piezas que permita el material, con la finalidad de minimizar el uso de uniones.

- Todos los dobleces realizados en acero deberan efectuarse en frio, con la finalidad de no alterar las caracteristicas fisicas del material por el uso de procesos
térmicos. Los dobleces deberan estar alineados correctamente y sin deformaciones .
- Las uniones entre componentes deberan permitir un perfecto ensambile .

Estructura
- Contara con 4 patas que se fabricaran en tubular cuadrado de acero al carbono de 1-1/4" Cal . 18 y se soldaran al marco que recibira la cubierta de polipropileno .

El marco se construira con 2 largueros y 2 travesafos, éstos elementos se fabricaran en tubular rectangular de acero al carbono de 1" x 2" Cal . 18 y tendran las
perforaciones necesarias para recibir los conectores que sujetardn la cubierta . Dichas perforaciones deberan coincidir con los tetones que tenga la cubierta de

PP.

Cubierta
Inyectada en polipropileno de alto impacto con aditivos antiestatico, retardante a la flama y antiimpacto . Debera estar reforzada con nervaduras en la cara

inferior y con preparaciones para la sujecion de pijas; los cantos deberdn encontrarse boleados y las equinas redondeadas

Profundidad: 600 mm Longitud: 1220mm Peralte; 25. 4 mm Espesor: 4 mm

Uniones soldadas
- Sélo se aceptaran uniones en cordones completos, evitando el uso de puntos y no deberan presentarse filos a consecuencia de la escoria de la soldadura; las

uniones soldadas deberan ser uniformes, para lo cual se desbastara y/o pulira permitiendo un acabado con el menor relieve posible .
Uniones mecanicas

- Pijas galvanizada con rondana integrada .
- Los conectores no deberan contaminar el material que sujetan ni interferir con la funcién del mobiliario .

Regatones
- Niveladores fabricados de PP de alto impacto con un peralte efectivo no menora 5 mm

Acabado
- Las piezas metalicas deberan desengrasarse y fosfatizarse para recibir pintura electrostatica epdxica, con una temperatura de curado de entre 180 °C y 210 °C

Observaciones

1. Las dimensiones consignadas son las nominales, se podran aceptar variaciones en las dimensiones del disefo, siempre y cuando éstas no afecten los requerimientos antropométricos .
2. Se podra utilizar todo aguel mobiliario y/o equipamiento que sea similar en especificaciones, caracteristicas y calidad; cumpliendo con la Normatividad aplicable vigente .
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Descripcion detallada

Generalidades
- Se debera fabricar el mobiliario con el menor nimero de piezas que permita el material, con la finalidad de minimizar el uso de uniones.

- Todos los dobleces realizados en acero deberdn efectuarse en frio, con la finalidad de no alterar las caracteristicas fisicas del material por el uso de procesos
térmicos . Los dobleces deberan estar alineados correctamente y sin deformaciones .
- Las uniones entre componentes deberan permitir un perfecto ensamble .

Estructura
- Contara con 4 patas que se fabricaran en tubular cuadrado de acero al carbono de 1-1/4" Cal . 18y se soldaran al marco que recibira la cubierta de polipropileno .

El marco se construira con 2 largueros y 2 travesanos, éstos elementos se fabricaran en tubular rectangular de acero al carbono de 1"x 2" Cal . 18y tendran las
perforaciones necesarias para recibir los conectores que sujetaran la cubierta . Dichas perforaciones deberan coincidir con los tetones que tenga la cubierta de

PP .

Cubierta
- Inyectada en polipropileno de alto impacto con aditivos antiestatico, retardante a la flama y anti impacto . Deberd estar reforzada con nervaduras en la cara

inferior y con preparaciones para la sujecion de pijas; los cantos deberdn encontrarse boleados y las equinas redondeadas .

Profundidad: 600 mm Longitud: 1200 mm Peralte: 25. 4 mm Espesor: 4 mm

Uniones
- Sélo se aceptardn uniones soldadas en cordones completos, evitando el uso de puntosy no deberan presentarse filos a consecuencia de la escoria de la

soldadura; las uniones soldadas deberan ser uniformes, para lo cual se desbastara y/o pulird permitiendo un acabado con el menor relieve posible .
- La cubierta se sujetara a través de pijas galvanizadas con rondana integrada .
- Los conectores no deberdn contaminar el material que sujetan ni interferir con la funcién del mobiliario .

Regatones
- Cuadrados de embutir, fabricados de PP de alto impacto con un peralte efectivo no menora 5 mm

Acabado
- Las piezas metalicas deberan desengrasarse y fosfatizarse para recibir pintura electrostatica epdxica, con una temperatura de curado de entre 180 °C y 210 °C

Observaciones

1. Las dimensiones consignadas son las nominales, se podrdn aceptar variaciones en las dimensiones del disefno, siempre y cuando éstas no afecten los requerimientos antropométricos .
2. Se podré utilizar todo aquel mobiliario y/o equipamiento que sea similar en especificaciones, caracteristicas y calidad; cumpliendo con la Normatividad aplicable vigente .
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Mesa rectangular binaria, de 1ro a 3er grado .
1220 x 600 x 650 mm

Primaria

T Estructura Tubular de acero al carbono

Cubierta Inyectada en polipropileno

Acabados Pintura electrostética
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Descripcion detallada

GCeneralidades
- Se debera fabricar el mobiliario con el menor niumero de piezas que permita el material, con la finalidad de minimizar el uso de uniones.

- Todos los dobleces realizados en acero deberan efectuarse en frio, con la finalidad de no alterar las caracteristicas fisicas del material por el uso de procesos
térmicos. Los dobleces deberan estar alineados correctamente y sin deformaciones .
- Las uniones entre componentes deberan permitir un perfecto ensamble .

Estructura
- Contara con 4 patas que se fabricaran en tubular cuadrado de acero al carbono de 1-1/4" Cal . 18 y se soldaran al marco que recibird la cubierta de polipropileno .

El marco se construird con 2 largueros y 2 travesanos, éstos elementos se fabricaran en tubular rectangular de acero al carbono de 1" x 2" Cal . 18 y tendran las
perforaciones necesarias para recibir los conectores que sujetaradn la cubierta . Dichas perforaciones deberan coincidir con los tetones que tenga la cubierta de

PP.

Cubierta
Inyectada en polipropileno de alto impacto con aditivos antiestatico, retardante a la flama y anti impacto . Debera estar reforzada con nervaduras en la cara

inferior y con preparaciones para la sujecion de pijas; los cantos deberan encontrarse boleados y las equinas redondeadas .
Profundidad: 600 mm Longitud:1220mm Peralte: 25.4 mm Espesor:4 mm

Uniones soldadas
- Sélo se aceptaran uniones en cordones completos, evitando el uso de puntos y no deberan presentarse filos a consecuencia de la escoria de la soldadura; las

uniones soldadas deberan ser uniformes, para lo cual se desbastara y/o pulird permitiendo un acabado con el menor relieve posible .

Uniones mecanicas

- Pijas galvanizada con rondana integrada .
- Los conectores no deberan contaminar el material que sujetan ni interferir con la funcién del mobiliario .

Regatones
- Niveladores fabricados de PP de alto impacto con un peralte efectivo no menora 5 mm

Acabado
- Las piezas metadlicas deberan desengrasarse y fosfatizarse para recibir pintura electrostatica epdxica, con una temperatura de curado de entre 180 °C y 210 °C

Observaciones

1. Las dimensiones consignadas son las nominales, se podran aceptar variaciones en las dimensiones del disefio, siempre y cuando éstas no afecten los requerimientos antropometricos .

2. Se podra utilizar todo aquel mobiliario y/o equipamiento que sea similar en especificaciones, caracteristicas y calidad; cumpliendo con la Normatividad aplicable vigente .
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Descripcion detallada

Generalidades
- Se debera fabricar el mobiliario con el menor nimero de piezas que permita el material, con la finalidad de minimizar el uso de uniones.

- Todos los dobleces realizados en acero deberan efectuarse en frio, con la finalidad de no alterar las caracteristicas fisicas del material por el uso de procesos
térmicos . Los dobleces deberan estar alineados correctamente y sin deformaciones.
- Las uniones entre componentes deberan permitir un perfecto ensamble .

Estructura
- Estara formada de tubular redondo de acero al carbono de 1" en calibre 18 doblado en forma de "U", estos tubulares se uniran por medio laminas de acero al

carbono cal . 14 con dobleces en forma variable pero siempre con cortes semicirculares en los extremos para alojar y soldar la estructura . Las laminas tendran
perforaciones para sujecion de la concha de PP . Las patas contaran con refuerzos laterales troquelados, fabricados en soleras lamina de acero al carbono calibre

14.

Asiento
- Concha integral inyectada en polipropileno de alto impacto con aditivo antiestético y retardante a la flama, con transferencia térmica en el respaldoy

texturizadas en |la cara expuesta
Longitud: 410 mm Profundidad: 460 mm Altura: 426 mm Espesor: 4 mm

Uniones
- Sélo se aceptaran uniones soldadas en cordones completos, evitando el uso de puntosy no deberan presentarse filos a consecuencia de la escoria de la

soldadura
- Las uniones soldadas deberan ser uniformes, para lo cual se desbastara y/o pulira permitiendo un acabado con el menor relieve posible .

- Los conectores no deberan contaminar el material que sujetan, interferir con la funcién del mobiliario ni ser visibles en las caras expuestas

Regatones
- De embutir, semiesféricos de PP de alto impacto con un peralte efectivo no menor a 5mm

Acabado
- Las piezas metélicas deberan desengrasarse y fosfatizarse para recibir pintura electrostatica epdxica, su temperatura de curado debera encontrarse en un rango

de entre 180 °C y 210 °C

Observaciones

1. Las dimensiones consignadas son las nominales, se podran aceptar variaciones en las dimensiones del disefo, siempre y cuando éstas no afecten los requerimientos antropomeétricos .

2. Se podra utilizar todo aquel mobiliario y/o equipamiento que sea similar en especificaciones, caracteristicas y calidad; cumpliendo con la Normatividad aplicable vigente .




